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Markischer Nordkreis
startet gemeinsame Aktion

Glide schafft Arbeits-
platze fiir Behinderte

Junge Leute sollen
in der Region hleiben
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H Reportage

Die laufen wie geschmiert

Wippermann baut wartungsfreie Ketten

fur ganz besondere Einsatze

Hagen. Bei Klaus Reschke sitzt
jeder Handgriff. Er setzt die La-
sche auf zwei Bolzen, ein geziel-
ter Hammerschlag - das passt.
Kettenglied fiir Kettenglied ar-
beitet sich der Montagemitar-
beiter vor, bevor die Maschine
die Einzelteile endgultig ver-
bindet. Am Ende wird die Kette
aufgerollt - fiinf von rund 1,5
Millionen Metern, die bei Wip-
permann jihrlich produziert
werden.

Prizision ist dabei oberstes
Gebot. ,Wenn nur ein Teil feh-
lerhaft ist, wirkt sich das auf
die gesamte Kette aus”, erklirt
Thomas Wolf, Leiter Enginee-
ring. Reifit sie, wird es gefihr-
lich, denn es hingt viel dran.

Das Unternehmen in Hagen
stellt hochwertige Industrie-

Automat fiir griBere
Stiickzahlen: Sabrina Ber-
ger startet die Produktion
einer Duplex-Kette.

Vormontage: Sitzt hier ein Teil falsch, wirkt sich das auf die ganze Kette aus.

ketten und Kettenrider her. Sie
bewegen Verbrennungs-Mo-
toren und Waschmaschinen,
Schweinehilften und Wische-
stiicke. Sie werden in der Fisch-
verarbeitung auf hoher See ein-
gesetzt, treiben Gabelstapler
und Baumaschinen an. Und
sorgen dafiir, dass die Aus-
sichtsgondeln am grofiten ku-
gelformigen Gebdude der Welt,
dem Ericsson Globe in Stock-
holm, bei ihrer Fahrt perfekt in
der Waage bleiben.

Wartung kostet
Zeit und Geld

Dies ist eines der spektaku-
lirsten Anwendungsbeispiele
fiir die ,Marathonkette“ von
Wippermann. Ihr Name hat
sich als Bezeichnung fiir diese
Kettenart allgemein durchge-
setzt und ist Programm: Sie
lauft und liuft, bis zu 35 mal
linger als eine Standardkette,
ohne dass nachgeschmiert

2/2012 Blickpunkt Wirtschaft



werden muss. Warum, erliu-
tert Thomas Wolf, promovier-
ter Ingenieur und Experte fiir
Tribologie, der Lehre von der
Reibung: ,Metall auf Metall
erzeugt Abrieb.“ Um den Ver-
schleiff zu verzdgern, muss
geschmiert werden. Das ist
listig und teuer - und in luf-
tiger Hohe oder feuchter Um-
gebung auch schwierig. Oder
unerwiinscht, wenn beispiels-
weise Lebensmittel oder emp-
findliche Teile in der Produk-
tion nicht mit Schmierstoffen
in Bertihrung kommen diir-
fen. Wippermann setzt olge-
trainkte Sinterbuchsen ein, bei
denen der Schmierstoff nur im
Kettengelenk sitzt, verwendet
Kunststoffbuchsen oder - bei
der Biathlonkette - eine spe-
zielle Beschichtung, die auch
Zeiten ohne ausreichende
Nachschmierung tibersteht.

Stanzen, Harten,
Schleifen, Montieren

Wartungsarm, rostfrei oder
extrem korrosionsbestindig:
»Das sind Eigenschaften, die
fir Kunden eine immer gro-
Bere Rolle spielen”, weif§ Mar-
ketingleiterin Dorette Schier-
ling. Die entsprechenden
Ketten sind eine Spezialitit des
Familienunternehmens.

Fir ihre Qualitit garantie-
ren die Produktion auf héchs-
tem Standard, vor allem in der
fiir die Materialeigenschaften
extrem wichtigen Wirmebe-
handlung, und eine intensive
Kontrolle. Bis auf die Kunst-
stoffteile und die Schmier-
stoffe produzieren die Hage-
ner alles selbst. 100 Millionen
Einzelteile werden im Monat
gestanzt, gehirtet, geschliffen,
montiert. ,Die Herstellung
von Ketten ist recht aufwendig.
Zusitzlich erfordert die Pro-
duktpalette eine Vielzahl von
Maschinen”; erklirt Thomas
Wolf - und viel Handarbeit,
denn gerade fiir kleinere Son-
deranfertigungen lohnt der
Umbau der Werkzeuge und
Montagemaschinen nicht. >>
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Fiinf Meter
Kette: Bei Klaus
Reschke sitzt
jeder Schlag.

Fotos: lupo (4),
Werk (1)
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>> Sie machen aber einen
Grof3teil der Auftrige aus. Fir
viele Kunden werden Standard-
ketten angepasst. Eine zehn-
kopfige Entwicklungs-Abrtei-
lung kitmmert sich um diese
Mafarbeit.

Mit Qualitit gegen
den Standard punkten

Thomas Wolf nennt als Bei-
spiel eine rostfreie Kette, die
eine Riesenbiirste zur Reini-
gung von Solarmodulen auf
groflen Dachanlagen bewegt-

eine tolle Idee”. Eine andere
hochprizise Spezialanferti-
gung sorgt weltweit fiir rei-
bungslosen Transport: ,Viele
Lebensmittelverpackungen
hatten ganz nahen Kontakt zu
einer Wippermann-Kette.”
Mit langlebigen Qualitits-
produkten kann gegen die
glinstigere Standardware aus
Asien gepunktet werden. ,Das
vergangene Jahr ist sehr gut ge-
laufen”, so Dorette Schierling.
Das war nicht immer so. Grof3
geworden ist Wippermann mit

Info: Wippermann jr. GmbH

Die Hagener Firma verarbeitet pro Monat 650 Tonnen Material
zu Antriebs-, Forder- und Hubketten in unterschiedlichsten
Variationen. Rund 2 500 Produkte umfasst das Standard-
programm. Geliefert wird weltweit in alle Branchen. Das 1893
gegrindete Unternehmen, das in vierter und flinfter Generation
von Stephan Gerber und Christian Hamann gefiihrt wird, hat 270
Mitarbeiter. Der Umsatz betrug 2011 rund 40 Millionen Euro.

Vil

Ohne die
gehtes
nicht:
Siegmund
Widdra mit
Kettenradern,
die ebenfalls
zum Liefer-
programm
gehdren.

Engineering: Marion Thomzig passt die Standardketten den

Kundenwiinschen an.

Fahrradkomponenten, doch
der Wettbewerb aus Fernorst
wurde in den 60er-jahren tiber-
michtig.

Die Firma konzentrierte sich
auf die hochwertigen Indus-
trieketten und Spezialanfer-
tigungen. Ketten fiir Fahrri-

der und zunehmend auch fiir
E-Bikes werden aber noch im-
mer gefertigt: eine kleine, aber
feine Produktion, die mit ei-
ner ,vergoldeten” Variante in
Glanzmessing auch ausgefal-
lene Design-Wiinsche von an-
spruchsvollen Radfans erfiillt.
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