KETTENRADER (SONDERAUSFUHRUNGEN)

Standardkettenrader

Standardkettenrader kénnen mit einer Vorbohrung glinstig ab Lager oder gegen einen Aufpreis auch einbaufertig gebohrt und
genutet bezogen werden.
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Scheibenrader Form ,, A"

Sonderausfiihrungen von Kettenradern

Sonderausfihrungen von Kettenrddern werden nach lhren
Angaben und Zeichnungen gefertigt.

Kettenrdader mit zweiseitiger Nabe Form ,C"” kdnnen
symmetrisch oder unsymmetrisch sein. Bei einer unsym-
metrischen Nabenlange muissen im Falle einer Bestellung
die beiden Nabenabschnitte I; und |, bis Mitte Zahnkranz
angegeben werden.

Werkstoffe

Fir Kettenrader bis ca. 300 mm Durchmesser genlgt in den aus. Bei hochbelasteten Antriebsritzeln mit Drehzahlen Uber
meisten Fallen ein unlegierter Stahl mit einer Festigkeit von 500 '/in. 0der bei Kettengeschwindigkeiten tber 1 ™/ ist eine
500 - 600 N/mm? (S355J0C, C45 u.a.). Vergltung oder Hartung der Zéhne auf 50 + 2 HRC empfeh-
FUr grofRere Rader reicht bei Ublicher Beanspruchung Grauguss lenswert.

NUTABMESSUNGEN

b - Passfedern Keile Hohlkeile | Flachkeile
r * DIN 6885 6885 6885 6886 | 6887 |6881/6889 | 6883/6884
t, Blatt 1 Blatt 2 Blatt 3
‘ fiir Wellen- Nut- Nuttiefe t,
durchmesser breite | it mit mit mit
‘ Riicken- | Uber- Riicken- | Uber-
I d b spiel mald spiel maf
. - d+t; iber 6 bis 8| 20 | 10 05 - - - 05
" 8 “ 10 3,0 14 09 - - - 09 -
d | ©0 7 12| 40 | 18 12 11 - - 12 12
j © 12 " 17| 50| 23 17 13 12 08 17 17
| 17 " 22| 60| 28 22 17 16 11 22 22 - -
‘ 2 " 30| 80| 33 24 17 2,0 14 24 24 32 32
30 “ 38| 100 | 33 24 2,1 24 18 24 24 37 37
38 “ 44| 120 | 33 | 24 | 21 | 22 | 16 | 24 | 24 37 37
44 " 50| 140 | 38 29 26 2,1 14 29 29 4,0 4,0
Nutabmessungen fir Scheibenfedern . g « oo | 150 | 44 | 3¢ | 51 | 25 | 16 | 94 | 34 | a2 h
DIN 6888 stimmen: "85 " 75| 200 | 49 39 | 4 2,7 20 39 39 55 5,5
in Reihe A mit DIN 6885 Bl. 1 © 75 ¢ g5 20| 54 | 44 | 41 | 31 | 24 | 44 | a4 65 65
(mit Ruckenspiel) " g5 " 95| 250 | 54 | 44 | 41 29 | 22 44 | 44 6,4 6.4
in Reihe B mit DIN 6885 BI. 2 Uberein “ 95 * 110| 28,0 6.4 5,4 5,1 32 24 5,4 5,4 6,9 6,9
“ 110 " 130| 320 | 74 6,4 52 35 27 6,4 6,4 79 79
Nabennuten fertigen wir nur auf " 130 " 150| 360 | 84 7.1 6,5 38 30 7.1 7.1 84 84
ausdruckliche Bestellung. Werden bei “ 150 " 170| 400 | 94 8,1 8.2 - - 8,1 8,1 - 9,1
Bestellungen von Nuten keine beson- © 170 " 200| 450 | 104 9,1 9.1 9,1 - 104
deren Angaben gemacht, legen wir “ 200 " 230| 50,0 | 114 10,1 101 10,1 2 1.7
DIN 6885 BI.1 zugrunde. © 230 " 260 560 | 124 | 11,1 M1 | 1 - -
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